
Hill 11‐6 plugging procedure 
 
Whiting intends to P&A the referenced well as follows: 

1. Pull production equipment. 
2. Set a CICR @ 6100’. 
3. Squeeze 55 sx cement below CICR @ 6100’ and leave 10 sx cement above CICR. 
4. Pressure test casing to 300#. 
5. Balance a 25 sk cement plug with EOT @ 4400’. 
6. Shoot squeeze holes @ 1600’. 
7. Set a CICR @ 1500’. 
8. Squeeze 50 sx cement below CICR @ 1500’ and leave 10 sx cement above CICR. 
9. Shoot squeeze holes @ 400’. 
10. Circulate cement (~120 sx) inside and outside 5‐1/2” casing from 400’ to surface. 
11. Cut off wellhead & install identification marker. 
12. Reclaim surface location. 

 
Notes: 
Plugging will be executed per regulations. 
Mud spacers of 9 ppg or greater will be placed between cement plugs. 
 


